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(57)  Anotace:

Regeni se tyka linky na zpracovani odpadu, obsahujiciho

prevazng plasty a celuldzu, kde podstata spociva v tom,
3e v lince jsou za sebou zapojeny vstupni a pfipravnd
sekce (1), obsahujici vstupni zasobnik (11) a prvni

davkovaé (12) odpadového materidlu, karbonizacni sekee
(2), vytvorena jako karbonizacni reaktor (21) trubicového

tvaru, s vnéj$im ohfevem, upraveny pro tepelné

zpracovani odpadového materialu, bez pfistupu vzduchu

a s udrZovénim teploty v rozmezi 500 az 700 °C,

pfedavaci sekce (3), tvofena piedavacim zasobnikem (31)
a druhym davkovaéem (32) pievazné pevného produktu

karbonizace pro zplyfovaci sekei (4), zplyfiovaci sekce

(4), vytvotena jako zplyfiovaci reaktor (41) trubicového

tvaru, s vnéj$im ohfevem, upraveny pro tepelné

zpracovani produktu karbonizace, bez pfistupu vzduchu a
s udrzovénim teploty v rozmezi 800 az 1000 °C, pfi¢emz
na vystupu z tohoto zplyfiovaciho reaktoru (41) je v lince

zapojena &istici sekee (5), upravend jako dvoustupfiovy
odlugovaé, s prvnim stupném (51) upravenym pro

vyprani horkého surového encrgoplynu v lehkych

energoplynu z ¢istic{ sekee (5) je hiavnim produk&nim
vystupem linky, zatimco vystup nebo vystupy
odlougeného podilu odkalu a usad z praciho procesu a
piebytku lehkych uhlovodiki z dvoustuptiového
odlu¢ovade jsou propojeny jednou z vétvi systému
recyklagnich vedeni zp&t na vstup do karboniza¢ni sekce
(2). Popsén je i zpisob zpracovani odpadu na lince.
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Linka na zpracovani odpadu, obsahujiciho prevainé plasty a celulézu, a zpiisob zpracovani
odpadu na této lince

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpracovacich linek na odpadové materialy, konkrétné zde na apravu odpadu,
tvofeného pfevazné plasty a celulézou. Jedni se o linky, kde se tepelng upravuje vstupni materidl,
ktery predtim prosel tfidénim a drcenim.

Dosavadni stav techniky

V soucasnosti jsou znamy riizné linky na zpracovani plasti, a to véetné linek na tepelné zpraco-
vani tohoto materidlu. Samotny plastovy material, s povahou odpadu, se Casto zpracovavéa za
ucelem ziskani recyklované suroviny pro dalsi plastikatskou vyrobu. Pokud ur¢ity odpadovy
material obsahuje smés plasti, celuldzy a pripadné i dalii slozku, a dalsi tfidéni Je technicky ob-
tizné a neekonomické, pak je také znamo zpracovani spalovanim, nebo karbonizaci, kde ziskany
materidl slouzi k vyrobé tepelné energie, a to ptipadné i v jiném misté a ¢ase. PHimé spalovani
odpadil uvedeného typu, zpravidla existujiciho jako tzv. tuhy komunalni odpad, neni optimalnim
feSenim, vyZaduje to pomérné nakladné zafizeni, jehoZ ptijatelna ekonomicka efektivnost vyZa-
duje napojeni na oblast s pFiblizng 300 tis. obyvateli. Je znimo i zafizeni, kde se provadi karboni-
zace uvedeného materidlu, a to se ziskavanim topného plynu. Pro urgité konkrétni sloeni vstup-
niho materialu je ale tfeba volit pfiméfeny pribeéh teplot a také, pokud produktem karbonizace je
topny plyn, je tfeba zafizeni vybavit technickymi prvky pro chemické a mechanické &isténi tako-
vého plynu. Tepelné zpracovani uvedeného typu odpadii samo o sobé je znamo a k tomu Ggelu
jsou znamy i tzv. karboniza¢ni reaktory, kde prave uvedeny odpad setrvava po uréitou dobu na
urité teploté, pfiCemz dochédzi k vyvoji plyni a k tvorbé pevného nedopalku. Pro konstrukci
relativné malého zafizeni, schopného ekonomicky i technicky optimalizovaného provozu, je po-
tom ikolem pfedklidaného vynalezu stanovit druh, poéty a navaznosti Jednotlivych sekei karbo-
niza¢niho reaktoru a jeho prislusenstvi a také optimalizovany zpisob &innosti takového reaktoru
a i celé linky s timto reaktorem. S ohledem na to, e pfi znamych procesech karbonizace, zejmé-
na pak s uvedenymi vstupnimi materialy, dochazi jednak k vedlejsi produkci kapalnych uhlovo-
dikd, jednak k produkci pevnych slozek, z nichz &ast mize byt jesté recyklovéna, je téz ukolem
vynalezu vytvofit ve zpracovaci lince vhodné recyklagni vazby a tomu odpovidajici technické
prvky pro vedeni téchto sloZek.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody dosavadnich recyklagnich linek a karboniza¢nich Ustroji se v podstatné mife
fesi a vyfeSeni vytéeného dkolu se ve vysoké mite dosahuje linkou na zpracovani odpadu, obsa-
hujiciho prevazng plasty a celulézu, a také zpiisobem zpracovani odpadu na této lince, podle
predkladan¢ho vynalezu, kde linka obsahuje vstupni a pfipravnou sekci, karbonizaéni sekci, pte-
davaci sekei, zplyiovaci sekei, istici sekci a systém recyklacnich vedeni a kde podstata linky
spociva v tom, Ze v lince jsou za sebou zapojeny vstupni a pfipravna sekce, obsahujici zdsobnik a
davkovat odpadového materialu, karbonizaéni sekee, vytvofena jako karbonizaéni reaktor trubi-
cového tvaru, s vn&jsim ohfevem, upraveny pro tepelné zpracovani odpadového materialu, bez
pfistupu vzduchu a s udrzovanim teploty v rozmezi 500 a2z 700 °C, ptedavaci sekce, tvofena za-
sobnikem a ddvkovadem prevazné pevného produktu karbonizace pro zplyfiovaci sekci, zplyiio-
vaci sekce, vytvofend jako zplyiiovaci reaktor trubicového tvaru, s vn€jSim ohfevem, upraveny
pro tepelné zpracovani produktu karbonizace, bez pristupu vzduchu a s udrZovanim teploty v
rozmezi 800 az 1000 °C, pficemz na vystupu z tohoto zplyfiovaciho reaktoru je v lince zapojena
Cistici sekce, upravena jako dvoustupriovy odludovag, s prvnim stupném ubravenvm pro vvnrani
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horkého surového energoplynu v lehkych uhlovodicich a s druhym stupném upravenym pro chla-
zeni ke kondenzaci uvedenych lehkych uhlovodiki a v energoplynu obsaZené vody, kde vystup
vy&isténého energoplynu z istici sekce je hlavnim produkcnim vystupem linky, zatimco vystup
nebo vystupy odloudeného podilu odkalu a Usad z praciho procesu a prebytku lehkych uhlovodi-
ki z odlutovade jsou propojeny jednou z vétvi systému recyklatnich vedeni zpét na vstup do
karbonizaéni sekce, pFitemz vystup zikladniho objemu lehkych uhlovodikd v ramei odlouceného
podilu ve dvoustupiiovém odluovati je propojen dalsi vétvi systému recyklaénich vedeni na
vstup lehkych uhlovodikéi do prvniho stupné dvoustupfiového odlucovale a soucasné vystup
karbonizaéni vody v podob& vodniho kondenzatu ze druhého stupné dvoustupiiového odluCovace
je propojen je3té dal3i v&tvi systému recyklagnich vedeni na vstup zplyfiovaciho reaktoru, kde je
navic jesté vytvofen vstup dalSich zplyiovacich médii, pfedevsim doplitkove vody a/nebo péry. S
vyhodou dévkovaé odpadového materidlu do karbonizalni sekce a davkova¢ karbonizaéniho
produktu do zplyiiovaci sekce je proveden jako davkovaci pistové &erpadlo, upravené pro vytlak
s pretlakem 8 az 11 MPa. Vyhodné je, jestlize karbonizalni reaktor je upraven pro udrZovani
teploty v rozmezi 500 az 600 °C a soucasné zplyfiovaci reaktor je upraven pro udrZovani teploty
v rozmezi 900 az 1000 °C. Vyhodné je také, jestlize pro vn&jsi ohfev karbonizacniho reaktoru a
zplyiiovaciho reaktoru je vytvofeno ohfivaci dstroji s plynovym hotakem, propojenym napajecim
potrubim s vystupem energoplynu z linky.

Dal$im ptedmétem vynalezu je zpiisob zpracovani odpadu na této lince, vytvofené v ramci po-
psané kombinace technickych znaki této linky, kde podstata zplisobu spogiva vtom, Ze odpad o
vlhkosti do 15 % hmotnostnich a ve slozeni s podilem hmotnostnim plastu 35 aZ 55 %, celulozy
20 a2 40 %, biomasy 10 az 20 %, pryze 1 az 10 % a textilu 1 az 10 % se vtlatuje do karboniza¢-
niho reaktoru, kde se ohfiva, bez pfistupu vzduchu, na teplotu 500 az 600 °C, setrvava na této
teploté po dobu 30 az 90 minut, nagez se déle pfevazné pevny produkt karbonizace vtlatuje do
zplyfiovaciho reaktoru, kde se ohtiva, bez ptistupu vzduchu, na teplotu 900 az 1000 °C a na této
teploté setrvava po dobu 60 az 180 minut, naceZ vznikly surovy energeticky plyn se Cisti, a to tak,
%e se v prvni fazi vypiré tento horky surovy energoplyn v lehkych uhlovodicich a ve druhé fazi se
chladi az ke kondenzaci lehkych uhlovodikii a v energoplynu obsaZené vody, nacez vycistény
energoplyn z &istici sekce vystupuje z linky jako hlavni produkt, zatimco odlouéeny podil odkalu
a tsad z praciho procesu a prebytku lehkych uhlovodikii z odlugovade je veden zpét na vstup do
karbonizagniho procesu v karbonizaénim reaktoru, pfi¢emz zakladni objem lehkych uhlovodiki v
ramci odlougeného podilu ve dvoustuptiovém odlucovaci je veden na vstup lehkych uhlovodiki
do prvniho stupné dvoustupiiového odluéovace, kde slouzi k vypirani kapalnych uhlovodikd,
obsazenych v surovém energoplynu, a souasné vodni koncentrat ze druhého stupné dvoustupiio-
vého odludovate je jako karboniza&ni voda veden zpét do zplyiiovaci sekce, kam se také privadi
dalsi zplyfiovaci média, pfednostné dopliikova voda a/nebo para. S vyhodou odpadovy material
do karbonizacni sekce a karboniza&ni produkt do zplyfiovaci sekce se davkuje s pfetlakem 8 az
{1 MPa. Vyhodné je také, jestlize ohfev karbonizacniho reaktoru a zplyfiovaciho reaktoru je pro-
vadén pomoci energoplynu odbiraného z vystupu linky.

Tak se dosdhne vytvoteni zpracovaci linky, upravené pro energetické vyuziti odpadu, obsahujici-
ho predeviim plasty a celulozu. Pfi pouZiti této linky, a zejména pfi praci této linky zplsobem
podle vynalezu, se dosahuje vyroby energoplynu, jehoz fyzikalni a chemické vlastnosti umoziuji
nejen vyrobu tepelné energie spalovanim, ale i vyuziti pro vyrobu mechanické prace ve spalova-
cim motoru a nasledné tak i pfednostné vyrobu elektrické energie v generatoru, pfipojeném samo
0 sobé znamym zplsobem k tomuto spalovacimu motoru.

Objasnéni vykresu

Vynilez je dale popsan a vysvétlen na piikladném provedeni linky na zpracovani odpadu s obsa-
hem pievazné plasti a celulozy, téZ s pouzitim prilozeného vykresu, kde je patrné blokové sché-
ma této linky.
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Priklady uskutednéni vynélezu

Priklad | — Linka

Linka na zpracovani odpadu, obsahujiciho prevazné plasty a celulozu, vytvofena podle vynélezu,
obsahuje vstupni a pripravnou sekei 1, karboniza&ni sekci 2, piedavaci sekei 3, zplyriovaci sekci
4, Cistici sekci 5 a systém recyklaénich vedeni. V lince Jsou za sebou zapojeny vstupni a pfiprav-
na sekce 1, obsahujici zasobnik 11 a davkovag 12 odpadového materialu 10, karboniza¢ni sekce
2, vytvofend jako karbonizaéni reaktor 21 trubicového tvary, s vnéjSim ohfevem, upraveny pro
tepelné zpracovani odpadového materialu 10, bez pristupu vzduchu a s udrzovanim teploty na
550°C, pak nasleduje predavaci sekce 3, tvofena zasobnikem 31 a davkovadem 32 prevaing
pevneho produktu karbonizace pro zplyiiovaci sekci 4, dale Je zafazena vlastni zplyfovaci sekce
4, vytvofena jako zplyfiovaci reaktor 41 trubicového tvaru, s vnéjSim ohfevem, upraveny pro
tepelné zpracovani produktu karbonizace, bez piistupu vzduchu a s udrzovanim teploty 1000 °C,
pfiCemz na vystupu z tohoto zplytiovaciho reaktoru 41 je v lince zapojena &istici sekce 3, uprave-
na jako dvoustupiiovy odlu¢ovag, sestavajici z prvniho stupné 51 upraveného pro vyprani horké-
ho surového energoplynu v lehkych uhlovodicich a z druhého stupné 52 upraveného pro chlazeni
ke kondenzaci uvedenych lehkych uhlovodikii a v energoplynu obsaZené vody. Vystup 53 vy&is-
téncho energoplynu z &istici sekce 5 je hlavnim produkénim vystupem linky. Vystupy odloude-
ného podilu odkalu a dsad z praciho procesu a také prebytku lehkych uhlovodikii z odlugovade
jsou propojeny systémem recyklagnich vedeni zpét na vstup do karbonizaéni sekce 2. Pitom
soucasné vystup zakladniho objemu lehkych uhlovodiki v ramei odlougeného podilu ve dvou-
stupfiovém odlucovaci 51, 52 je propojen recyklatnim vedenim na vstup lehkych uhlovodika do
prvniho stupné 51 tohoto dvoustupriového odlucovade. Ve druhém stupni 52 dvoustupriového
odlutovade odlouéeny vodni kondenzat Je veden dal$im recyklaénim vedenim 54 jako karboni-
zacni voda na vstup zplyiiovaciho reaktoru 41, priCemz je zde jestd vytvoren vstup dalsich zply-
fiovacich médii, kterym je zde doplitkova voda a obecné to mize byt i para. Davkovaé 12 odpa-
dového materialu do karbonizatni sekce 2 a davkovag 32 karbonizacniho produktu do zplyfiovaci
sekce 4 je zde proveden jako davkovaci pistové Cerpadlo, upravené pro vytlak s pietlakem regu-
lovatelnym na 8 az 11 MPa.

Priklad 2 - Zpiisob zpracovani odpadu na lince podle p¥ikladu 1

Zpusob zpracovéni odpadu na lince, v prikladném provedent, vytvorené podle vynalezu, je nasle-
dujici. Odpad o vlhkosti 12 % hmotnostnich a ve slozen; s podilem hmotnostnim plastu 45 %,
celuldzy 30 %, biomasy 15 %, pryze 5 % a textilu 5 % se vtlatuje do karbonizaéniho reaktoru 21,
kde se oh¥iva, bez ptistupu vzduchu, na teplotu 550 °C, setrvava na této teplots po dobu 60 mi-
nut, nacez se dale pevny produkt karbonizace se vtlatuje do zplyfiovaciho reaktoru 41, kde se
ohfiva, bez pfistupu vzduchu, na teplotu 1000 °C a na této teplot& setrvava po dobu 120 minut,
naceZ vznikly surovy energeticky plyn se ¢isti, a to tak, 7e se v prvni fazi vypira tento horky su-
rovy energoplyn v lehkych uhlovodicich a ve druhé fizi se chladi a7 ke kondenzaci lehkych uh-
lovodikii a v energoplynu obsazené vody, nacez vycistény energoplyn z ¢istici sekce 3 vystupuje
z linky jako hlavni produkt, zatimco odlouceny podil odkalu a Gisad z praciho procesu a piebytku
lehkych uhlovodiki z dvoustupiiového odlu¢ovace Je veden zpét na vstup do karboniza¢niho
procesu v karbonizaénim reaktoru 21, pficemZ zakladni objem lehkych uhlovodiké v ramei od-
louceného podilu ve dvoustupiiovém odlu¢ovagi je veden na vstup lehkych uhlovodiki do prvni-
ho stupné 51 dvoustupiiového odluCovace, kde slouzi k vypirani kapalnych uhlovodikii, obsaze-
nych v surovém energoplynu, a sou¢asné vodni kondenzit ze druhého stupné 52 dvoustupriového
odlugovace je jako karbonizaéni voda veden zpét do zplyfiovaci sekce 41, kam se také privadi
dalsi zplyfiovaci média, prednostné zde doplitkova voda a/nebo je obecné moznost privadét i
paru. Odpadovy material do karboniza¢ni sekce a karboniza¢ni produkt do zplyiiovaci sekce se
davkuje s pretlakem [0 MPa. Ohev karbonizacniho reaktoru a zplyfiovaciho reaktoru se zde pro-
vadi pomoci energoplynu, odbiraného z vystupu linky.
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Tato zpracovaci linka, zpracovavajici odpad pfedevsim s plasty a celulozou, a zejména pracujici
zpisobem podle vynalezu, vyrabi energoplyn, jehoZ fyzikalni a chemické vlastnosti umoZiuji
nejen spalovani pro vytapéni &i ohfev teplé uzitkové vody, ale i vyuziti pro vyrobu mechanické
préce ve spalovacim motoru a nasledng tak i vyrobu elektricke energie v generatoru, pfipojeném
samo o sob& znamym zpilisobem k tomuto spalovacimu motoru, kde motor s generatorem zde
neni znazornén. Piitom energoplyn ma fyzikalni vlastnosti, tedy pfedevsim slozeni s dobrou vy-
hfevnosti a Gistotu, a chemické vlastnosti, tedy predev§im podlimitni podil sloZek, pasobicich
zhoreni spalin & zkracovani Zivotnosti spalovacich motord, na takové arovni, Ze je pouzitelny
pro pravé jmenované spalovani ve spalovacim motoru. Slozeni energoplynu, vyrabéného za uve-
denych podminek na lince podle piikladu 1, je uvedeno v nasledujici tabulce.

Tabulka: sloZeni energoplynu

latka Jednotka primé&rné sloZeni relativni odchylka %
vodik % obj. 10,80 6,6
oxid uhli¢ity % obyj. 10,60 13,8
kyslik % obj. 0,10 358
dusik % obj. 0,34 295
methan % obj. 19,69 8,3
oxid uhelnaty % obj. 17,06 199
ethylen % obj. 14,76 9,0
.cthan % ob;. 6,25 9,9
| propen % obj. 9,86 8,8
propan % obj. 0,95 12,1
propin % obj. 0,06 8,5
C4suma % obj. 5,40 6,3
C; suma % obj. 2,38 8,1
Cg suma % obj. 0,98 13,7
C; suma % obj. 0,19 24,2
Cy suma % obj. 0,04 67,7
benzen % obj. 0,46 21,3
toluen % obj. 0,07 59,6
spalné teplo MJ/m’ *) 49,05 54
sulfan mg/m’ *) 379,0
amoniak mg/m’ *) 23,7
HCL mg/m’ *) <02
HF mg/m’ *) <0,2

Poznamka: *) plati pro 0 °C a 101,325 kPa



20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 306173 B6

Primyslové vyuZitelnost

Zatizeni a zplsob jeho prace podle vynalezu jsou pouZitelné pfi zpracovani odpada, predevsim s
dominantnim obsahem plasti a celuldzy, coz odpovida nejéastéj3imu slozeni tuhého domovniho
odpadu. Jednak se dosahuje likvidace uvedeného odpadu ekologickym zpisobem a sougasné lze
vyrabét tepelnou &i elekirickou energii.

PATENTOVE NAROKY

1. Linka na zpracovani odpadu, obsahujictho prevazng plasty a celulézu, kde linka obsahuje
vstupni a pfipravnou sekei (1), karbonizaéni sekei (2), predavaci sekci (3), zplyitovaci sekei (4),
Cistici sekei (5) a systém recyklagnich vedeni, vyznadena tim, Zev lince jsou za sebou
zapojeny vstupni a piipravna sekce (1), obsahujici vstupni zasobnik (11) a prvni davkovag (12)
odpadového materialu, karbonizacni sekce (2), vytvorena jako karbonizaéni reaktor (21) trubico-
vého tvaru, s vn&jim ohfevem, upraveny pro tepelné zpracovani odpadového materialu, bez pii-
stupu vzduchu a s udr?ovanim teploty v rozmezi 500 az 700 °C, ptedavaci sekce (3), tvofena
pfedavacim zasobnikem (31) a druhym dévkovacem (32) prevazné pevného produktu karboniza-
ce pro zplyfiovaci sekci (4), zplytiovaci sekce (4), vytvofena jako zplyitovaci reaktor (41) trubi-
cového tvaru, s vngjsim ohtevem, upraveny pro tepelné zpracovani produktu karbonizace, bez
pfistupu vzduchu a s udrzovénim teploty v rozmezi 800 az 1000 °C, pficemz na vystupu z tohoto
zplyfiovaciho reaktoru (41) je v lince zapojena Cistici sekee (5), upravend jako dvoustupriovy
odlutovac, s prvnim stupném (51) upravenym pro vyprani horkého surového energoplynu v leh-
kych uhlovodicich a s druhym stupném (52) upravenym pro chlazeni ke kondenzaci uvedenych
lehkych uhlovodikéi a v energoplynu obsazené vody, kde vystup vy€isténého energoplynu z &isti-
ci sekce (5) je hlavnim produkénim vystupem linky, zatimco vystup nebo vystupy odloudeného
podilu odkalu a tisad z praciho procesu a piebytku lehkych uhlovodikii z dvoustupiiového odlu-
Covate jsou propojeny dalsi vétvi recyklaéniho vedeni zpét na vstup do karbonizaéni sekce (2),
pfiemZ vystup zakladniho objemu lehkych uhlovodikii v rimci odlougeného podilu ve dvou-
stupfiovém odlucovaéi je propojen jednou z vétyi systému recyklaénich vedeni na vstup lehkych
uhlovodiki do prvniho stupné (51) dvoustuptiového odluéovade, a soudasns vystup karbonizaéni
vody v podobé vodniho kondenzatu ze druhého stupné (52) dvoustupriového odlugovade je pro-
pojen jesté dalsim recykladnim vedenim (54) na vstup zplyfiovaciho reaktoru (41), kde Je navic
Jeste vytvoren vstup dalsich zplyfiovacich medii, pfedevsim doplitkové vody a/nebo pary.

2. Linka podle ndroku I, vyznaéend tim » Ze davkova¢ odpadového materialu do kar-
boniza¢ni sekce (2) a davkovaé karbonizagniho produktu do zplyfovaci sekce (4) Je proveden
Jako davkovaci pistové Cerpadlo, upravené pro vytlak s pretlakem 8 az 11 MPa.

3. Linka podle néroku I nebo 2, v yznafend tim, Ze karbonizaéni reaktor (21) je upra-
ven pro udrZovani teploty v rozmezi 500 az 600 °C a soucasné zplyiiovaci reaktor (41) je upraven
pro udrzovani teploty v rozmezi 900 a2 1000 °C.

4. Linka podle nékterého z naroki | az 3, vyznaéena tim, pro vnéjsi ohiev karbo-
niza¢niho reaktoru (21) a zplyfiovaciho reaktoru (41) Je vytvofeno ohfivaci iistroji s plynovym
hofakem, propojenym napajecim potrubim s vystupem energoplynu z linky.

5. Zplisob zpracovani odpadu na lince, vytvofené podle naroki 1 az4, vyznaéen y tim,
Ze odpad o vlhkosti do 15 % hmotnostnich a ve sloZeni s podilem hmotnostnim plastu 35 az
55 %, celuldzy 20 az 40 %, biomasy 10 az 20 %, pryze | az 10 % a textilu 1 a3 10 % se vtladuje
do karbonizaéniho reaktoru (21), kde se ohfiva, bez pristupu vzduchu, na teplotu 500 az 600 °C,
setrvava na této teploté po dobu 30 az 90 minut, nadeZ se dale prevazné pevny produkt karhoni.
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zace vtladuje do zplyiiovaciho reaktoru (41), kde se ohfiva, bez pristupu vzduchu, na teplotu 900
a2 1000 °C a na této teploté setrvava po dobu 60 aZ 180 minut, nadeZ vznikly surovy energeticky
plyn se ¢isti, a to tak, Ze se v prvni fazi vypira tento horky surovy energoplyn v lehkych uhlovo-
dicich a ve druhé fazi se chladi az ke kondenzaci lehkych uhlovodiki a v energoplynu obsaZené
vody, nadez vy&istény energoplyn z Cistici sekce (5) vystupuje z linky jako hlavni produkt, za-
timco odlou¢eny podil odkalu a {sad z praciho procesu a ptebytku lehkych uhlovodikii z odluco-
vate (51, 52) je veden zpét na vstup do karbonizaéniho procesu v karboniza¢nim reaktoru (21),
piitemz zékladni objem lehkych uhlovodikd v ramci odlou¢eného podilu ve dvoustupfiovém
odlugovadi (51, 52) je veden na vstup lehkych uhlovodikii do prvniho stupné dvoustupfiového
odlu¢ovade, kde slouzi k vypirani kapalnych uhlovodiki, obsazenych v surovém energoplynu, a
soucasné vodni koncentrat ze druhého stupné dvoustupiiového odlutovace je jako karbonizagni
voda veden zpét do zplytiovaci sekce (4), kam se také piivadi dalsi zplyfiovaci média, pfednostné
doplitkova voda a/nebo para.

6. Zpisob podie niroku 5, vyznaéeny tim, Ze odpadovy materidl do karbonizalni
sekce (2) a karbonizaéni produkt do zplyfiovaci sekce (4) se dévkuji s pretlakem 8 az 11 MPa.

7. Zpusob podle naroku 5 nebo 6, vyzna&eny tim, Ze ohfev karbonizaéniho reaktoru
(21) a zplyiiovaciho reaktoru (41) se provadi pomoci energoplynu, odbiraného z vystupu linky.

1 vykres
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